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รอยหย่อนของตะเข็บสองชั้น (Droop) 
  
 การรีดตะเข็บสองชัน้ในกระบวนการปิดผนึกกระป๋องเป็นขัน้ตอนที่ส  าคัญเพื่อรกัษาคณุภาพของสินคา้
ในระหว่างการเก็บรกัษา ขอ้บกพร่องในการปิดผนึกเกิดจากหลายประการ เช่น ความบกพร่องหรือความเสียหาย
ของเครื่องปิดผนึก การวางต าแหน่งฝาและกระป๋องที่ผิดพลาดคลาดเคลื่อน ความเสียหายหรือสิ่งปนเป้ือนบนตวั
วสัดหุรือเครื่องปิดผนึก 
 รอยย่นลงบริเวณตะเข็บ เป็นขอ้บกพร่องที่พบในการปิดผนึกกระป๋องโลหะ เกิดบริเวณตะเข็บสองชัน้ 
ขอ้บกพรอ่งดงักล่าวมีลกัษณะเป็นรอยตะเข็บมีส่วนที่ยื่นลงไปใตข้อบดา้นล่างของตะเข็บที่เก่ียวกบัฝาปิดและท าให้
เกิดรอยย่น หรือมีลกัษณะเป็นรอยหยกั มีผิวนูนที่ไม่สม ่าเสมอ ลกัษณะรอยย่นลงที่มีขนาดนอ้ยกว่ารอ้ยละ 25 ของ
รอยซอ้นทบั (overlap) ลงไป จะถกูจดัเป็นขอ้บกพรอ่งวิกฤต ในขณะที่รอยย่นลงที่มีขนาดมากกว่า 25 ถึงรอ้ยละ 50 
ของรอยซอ้นทบัจะถือเป็นขอ้บกพร่องเพียงเล็กนอ้ย  
 สาเหตขุองขอ้บกพรอ่งดงักลา่วเกิดจากหลายปัจจยั ไดแ้ก่ ระยะของปากตะขอของล าตวักระป๋อง (body 
hook) ยาวเกินไป หรือการก าหนดระยะของลกูกลิง้ลกูแรกหลวม หรือแน่นเกินไปในกระบวนการรีดตะเข็บสองชัน้ 
ท าใหภ้ายหลงัเกิดการหย่อนลงของรอยตะเข็บ หรือเกิดจากการสึกหรอของลกูกลิง้  อปุกรณอ่ื์นที่ท าใหก้ารปิดผนึก
ไม่สม ่าเสมอ หรือการวางต าแหน่งของล าตัวกระป๋องที่ผิดพลาดไม่เป็นไปตามระดับที่ถูกตอ้ง ท าใหเ้กิดปัญหา
ในช่วงการรีดตะเข็บนอกจากนีอ้าจเกิดจากการมีผลิตภัณฑ์ปนเป้ือนหรืออนุภาคอ่ืนท าใหก้ารรีดตะเข็บเกิดไม่
สมบรูณบ์รเิวณตะเข็บสองชัน้ รวมถึงการกระจายของสารที่ใชเ้ป็นวสัดรุองใตฝ้าไม่สม ่าเสมอหรือมากเกินไป 
 

 

 
 

ภาพที่ 1 ลกัษณะของรอยหย่อนของตะเข็บสองชัน้  
https://inspection.canada.ca/preventive-controls/metal-can-defects/ 


