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สารทีใ่ช้ปิดผนึกใต้ฝาไม่สม ่าเสมอ 
 

ในการปิดผนึกกระป๋องดว้ยการรีดตะเข็บสองชัน้จ าเป็นตอ้งมีการใสส่าร liner หรือวสัดทุี่มีความยืดหยุ่นใต้
ฝาที่เรียกว่า lining หรือ sealing compound โดยสารประกอบนีจ้ะท าหน้าที่ชดเชยช่องว่างที่เกิดจากการที่แผ่น
โลหะจากฝาและล าตวักระป๋องสมัผสักนัในการรีดตะเข็บสองชัน้  วสัดดุงักล่าวเป็นวสัดทุี่มีความยืดหยุ่นช่วยใหก้าร
ปิดผนึกเกิดไดส้มบูรณแ์ละมีความจ าเป็นส าหรบัการปิดผนึกกระป๋องดว้ยการรีดตะเข็บสองชัน้  ขอ้บกพร่องที่เกิด
จากการผลิตที่ท าให้การเคลือบของศาลประกอบดังกล่าวมีความผิดพลาดเป็นได้ทั้งข้อบกพร่องวิกฤตและ
ขอ้บกพรอ่งเพียงเล็กนอ้ย  

 
ในกรณีที่ความผิดพลาดดังกล่าวเป็นข้อบกพร่องวิกฤตเมื่อความผิดพลาดของการเติมสารประกอบ

ดังกล่าวมีผลต่อการปิดสนิทของบรรจุภัณฑ์ เช่น ท าใหเ้กิดการรั่วและสูญเสียสภาพสุญญากาศโดยอาจเกิดใน
ลกัษณะการเคลือบหรือเติมสารลงไปบนฝาไม่สมบูรณไ์ม่สม ่าเสมอ ไม่ต่อเนื่องหรือ อาจเกิดจากการเติมสารมาก
เกินไปจนลน้ออกสู่ภายนอก ท าใหไ้ม่สามารถปิดผนึกดว้ยการรีดตะเข็บสองชัน้ไดอ้ย่างสมบูรณ ์หรือจนเกิดการรั่ว
ของกระป๋อง นอกจากนีห้ากเป็นเพียงขอ้บกพร่องเพียงเล็กน้อยจะมีลักษณะเป็นการปนเป้ือนของสารประกอบ
บริเวณดา้นในของฝากระป๋องซึ่งไม่ไดส้่งผลต่อการปิดผนึกทัง้นี ้สารดงักล่าวเป็นสารที่ไดร้บัอนุญาตใหใ้ชเ้ป็นวัสดุ
สมัผสัอาหารจึงไม่เป็นพิษและไม่สง่ผลต่อกลิ่นและกลิ่นรสอาหาร 

 
ลกัษณะการเคลือบสารประกอบดงักล่าวจึงเกิดไดท้ัง้การเคลือบที่ไม่สมบูรณห์รือการเคลือบที่มากเกินไป

การกระจายที่ไม่สม ่าเสมอท าใหเ้กิดช่องว่างโดยเฉพาะอย่างยิ่งบริเวณดา้นในส่วนโคง้งอของฝากระป๋องโดยมี
สาเหตมุาจากหวัฉีดสารที่ไม่สมบรูณห์รือมีการก าหนดมมุหรือทิศทางที่ผิดพลาดหรือเกิดจากการน าเขา้ ฝากระป๋อง
ในกระบวนการเคลือบสารประกอบที่ผิดพลาดหรือในบางกรณีอาจเกิดจากการเตรียมสูตรของสารเคลือบที่ไม่
เหมาะสมท าใหเ้กิดลกัษณะทางกายภาพ เช่น ความหนืด ความสามารถในการไหลที่ผิดพลาด และไม่สอดคลอ้งกบั
กระบวนการผลิต หรือการท างานของเครื่องจกัร หวัฉีดสารเคลือบลงบนฝา 
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ภาพที่ 1 สารที่ใชปิ้ดผนึกใตฝ้าไม่สม ่าเสมอ 

ที่มา: https://inspection.canada.ca/preventive-controls/metal-can-defects/ 


