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ส่วนโค้งงบริเวณฝากระป๋องไม่สมบูรณ ์
 

การปิดผนึกดว้ยการรีดตะเข็บสองชั้นจะมีกระบวนการบานปากของล าตัวกระป๋อง  และมีการท าให้ฝา
กระป๋องมีความโคง้งอ (curl) เพื่อใหเ้กิดการเก่ียวกับล าตัวกระป๋องได ้ขอ้บกพร่องที่เก่ียวกับการท าใหฝ้ากระป๋อง
โคง้งอจะท าใหเ้กิดการปิดผนึกไม่สมบูรณ์ ซึ่งจัดเป็นขอ้บกพร่องวิกฤตในกรณีที่ระยะความโคง้ลดต ่ากว่า 0.4 
มิลลิเมตร มีความเสี่ยงต่อการปิดผนึกที่ไม่สมบูรณ ์ในทางกลับกันหากความโคง้งอดังกล่าวลดลงน้อยกว่า 0.4 
มิลลิเมตร จะจดัเป็นขอ้บกพรอ่งเพียงเล็กนอ้ย ซึ่งไม่กระทบกบัการปิดผนึก 

 
สาเหตขุองขอ้บกพร่องดงักล่าวเกิดจากกระบวนการผลิตฝาในขัน้ตอนการน าแผ่นเหล็กเขา้ไปในแม่พิมพท์ี่

ท าใหเ้กิดการโคง้งอ การน าแผ่นเหล็กเขา้สู่กระบวนการที่ไม่ถูกตอ้ง เช่น ความเร็ว ระยะทาง การติดกนัของแผ่น ที่
ท าใหแ้ผ่นเหล็กไม่สามารถเขา้สู่แม่พิมพไ์ด้ จะท าใหเ้กิดขอ้บกพร่องดังกล่าว ทัง้นีผ้ลที่ตามมาของขอ้บกพร่องดงั
กลา่วคือระยะ overlap ระหว่างฝากบัปากกระป๋องที่ไม่ไดต้ามขอ้ก าหนดมาตรฐานซึ่งมีผลต่อการปิดผนึกที่สมบูรณ์
หรือความแข็งแรงของรอยปิดผนึก 

 

 
 

ภาพที่ 1 สว่นโคง้งบรเิวณฝากระป๋องไม่สมบรูณ ์

ที่มา: https://inspection.canada.ca/preventive-controls/metal-can-defects/ 


